MONTERINGSANVISNING

free
energy

BUILDING SMART TECHNOLOGY

NAMN Instruktion for pressverktyg
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Sortiment och instruktion for anslutning av rostfria flexror till solfangare

Flexror DN 20 dr tillverkade av syrafast rostfritt stal (316L) med hdg resistans mot korrosion. Flexrdret dr framst avsett for att sammankoppla solfangare
och HYSS-modul, men dr dven lampligt for andra kopplingar i varme- och tappvarmvatten system.

For att sammankoppla ror och solfangare anvdnds nedanstaende kopplingar och pressverktyg. Det &r helt nddvandigt att anvanda detta verktyg for att
skapa en jamn flans/krage av hdg kvalitet som packningen kan tdta emot. Efter avsnittet nedan med artiklar och maximala rérldangder beskrivs hur
pressverktyget skall anvandas.

Bild pa produkten Namn Artikelnummer pa Free Energy-
forpackningen artikelnummer
Rostfritt ﬂexror DN 20, 13 mm vdrmebestandig isolering. 80.43.09 3412
Levereras i rulle om 50 m.
Mutter 1”, komplett med packning och stalbricka for
flexror DN20.
43 41
Anvands for anslutning mot dvergangsnippel 80.43.15 och 80.45.15 5416
80.43.16.
Overgangskoppling fran %” invindig till 1 80.43.16 - rostfritt utférande 344)

utvandig anslutning
Avsedd for att montera direkt pa solfdngaren och har
forsmord o-ring som ensam tatar mot solfangarens %"

0BS!- | samband med ALU-
solfangare far endast den rostfria
dvergangen anvandas

utvandiga anslutning. 80.43.15 - massings utforande 3415
Komplett pressverktyg for flexror DN16 / DN20 80.43.12 3425
Skarvkoppling 1”, komplett set med packning och stalbricka
for flexror DN20.
42
OBS! Skarven skall vara synlig och lattatkomlig. Eventuellt 804314 5428
ldckage skall uppmdarksammas utan att skada byggnaden.
Maximala langder pa flexror med hansyn till tryckfall och effektoverforing
Antal solfangare & 2m? per st 2st 3 st 4 st 5 st 6 st 7 st 8 st
Max total langd pd flexrér DN20 (tillopp + retur) 120 meter ~ 80 meter 60 meter 30 meter 15 meter
Max tillatet arbetstryck for varmebdrare (propylenglykol) 11 bar

Rorlangderna ar beraknade med hansyn till att de ar fyllda med propylenglykol med en fryspunkt vid - 25°C.
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Instruktion for att skapa en flins/krage pa flexroret

En ojamn flans leder ofta till att packningen skadas, alternativt inte sluter tatt. Bada alternativen leder till onddigt lackage.
Folj darfor noga stegen nedan for att skapa en jamn flans/krage av hog kvalitet som packningen kan tdta emot.

A Skar roret i 6nskad lingd med en réravskarare limplig for stal. Aven om réravskarare ar att fordra kan réret dven kapas med vinkelslip. Om
roret skdrs med vinkelslip sakerstall att kapskivan inte anvants for att skara andra material tidigare. Efter kapning jamna till kanterna och
ta bort grader.

B Borja med att fora muttern over roret och darefter pressverktyget.

C Légg an den ena pressbacken med stddkanten uppat enligt bilden.

D Légg an den andra halvan och hall dem samlade medan pressverktyget lyfts upp dver pressbackarna, sé att dessa bottnar i verktyget.
E F G H

E Gdnga darefter i verktygets pressinsats.

F Dra gdngan helt i botten med en 27 mm fast nyckel alternativt med en skiftnyckel. Hall emot med pressverktyget.

G Demontera verktyget i motsatt ordning och resultatet skall da ha blivit en plan och helt fylld flans. Oppna stélbrickan och satt pa den direkt under
flansen som nyligen pressats. Stang stalbrickan med fingrarna.

H Resultatet skall se ut som bilden visar och dr da klart for packning och montering gentemot solfangaren respektive HYSS-modulen.
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